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前    言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件的附录A为资料性附录。

本文件由开封市工艺美术行业协会提出并归口。

本文件起草单位：开封市御品官瓷文化艺术有限公司、开封市市场监督管理局、开封市工艺美术行业协会。
本文件主要起草人：陈连义、王绍鑫、苏丽、李建新、高志华、张同山、牛雪亮、张德宏、李鑫。
开封官窑瓷
1  范围

本文件规定了开封官窑瓷的术语和定义、产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于以豫东黄河泥为主要原料，高岭土、石英、铁矿石、栗木灰为辅料，经配料、拉坯、素烧、上釉、修坯、釉烧等，在氧化铁还原条件下烧成釉色粉青的开封官窑瓷器。

2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 3298  日用陶瓷器抗热震性测定方法

GB/T 3299  日用陶瓷器吸水率测定方法

GB/T 3300  日用陶瓷器变形检验方法

GB/T 3301  日用陶瓷器的容积、口径误差、高度误差、重量误差、缺陷尺寸的测定方法

GB/T 3303  日用陶瓷器缺陷术语

GB/T 3534  日用陶瓷器铅、镉溶出量的测定方法

GB/T 5000  日用陶瓷器名词术语

GB/T 10813.1 青瓷器系列标准日用青瓷器

3  术语和定义

GB/T 3303和GB/T 5000界定的及下列术语和定义适用于本文件。

3.1  开封官窑瓷
经过高温热处理工艺合成的无机非金属固态材料，达到薄胎厚釉，因高温下铁元素的还原，造成釉色粉青、紫口铁足、温润如玉并有大开片的作品，称为开封官窑瓷。
4  品种、规格和等级

4.1  品种
开封官窑瓷按产品的形式和用途分陈设品和日用品两大类。
4.2  规格
产品规格按各类产品最大部位尺寸计算，分为特型、大型、中型、小型，见表1。

表1  产品规格

	类别
	器皿类、雕塑类、其他类

	型号
	特型
	大型
	中型
	小型

	规格/mm
	>500
	300～500
	150～<300
	<150


4.3  等级
产品按外在特性和质量分珍品级、精品级、合格品。

5  技术要求
5.1  原材料、坯泥和泥坯

5.1.1  原材料
高岭土、青矸、灰矸、钾长石、石英、铁矿石、栗木灰、陶瓷粘土（黄河泥）等应产于豫东行政区域批准范围内。
5.1.2  坯泥
分拉坯泥、泥塑和注浆浆三种。
5.1.2.1  水分
拉坯泥的水分为21%～26%，泥塑泥水分为21%～26%，注浆的水分为32%～42%。

5.1.2.2  细度
180目筛，筛余量不大于3%。

5.1.2.3  化学成分含量
SiO2 含量为62%～70%， Al2O2 含量为26%～32%， Fe2O2 含量为1%～3%，K2O+Na2O含量为2%～3.5%。

5.1.3  泥坯
应符合造型设计的要求，坯体不变形，无裂纹、无棕眼、无疙瘩、无坑凹，坯体内部无浆渣，粘接部位浑然一体，模子对接处平整无凸起。

5.2  生产工艺
参见附录A。

5.3  产品质量

5.3.1  颜色
开封官窑瓷产品以粉青色为基调，主要呈色有粉青色、梅子青、月下白、炒米黄等釉色，含氧化铁矿物原料在还原气氛中烧成，产品整体色泽基本一致，无明显差异。

5.3.2  釉质
釉质厚重有光泽，质地如玉。

5.3.3  纹片
釉面有大块开片（餐具、茶具，酒具可不开片），如龟背形，纹理纤细，若冰裂状，层次感强。纹路可分为鳝血纹、冰裂纹、蚯蚓走泥纹等。
5.3.4  胎制
胎质致密，断面呈香灰色、灰黑色。
5.3.5  造型
造型简练、古朴文雅、端庄大方、线条流畅、富有寓意。

5.3.6  日用瓷产品的其他要求

5.3.6.1  吸水率
开封官窑瓷按产品的形式和用途分陈不超过1%。

5.3.6.2  热稳定性
产品从180 ℃投入20 ℃水中热交换一次，胎体不裂。
5.3.6.3  铅、镉溶出量
按GB/T 10813.1执行。

5.4  陈设品外观艺术效果

5.4.1  珍品级：
外观造型优美，做工精细，釉色纯正，纹路变化奇特美观，釉面滋润如玉，制作难度大，艺术品位高，能充分体现开封官瓷窑特色，具有珍藏价值。
5.4.2  精品级：
造型优美，做工精细，釉色纯正，釉面光润如玉，有较高的艺术品位，能够体现开封官窑瓷特色。

5.4.3  合格品：
造型优美，釉色自然，能基本体现开封官窑瓷的艺术特色，具有一定的观赏性。
5.5  外观缺陷和质量分级

外观缺陷与质量分级按表2规定执行，并符合下列规定：

特型制品显见面不得超过三种缺陷，大型制品显见面不得超过两种缺陷，中、小型制品显见面不得超过一种缺陷；

特型、大型制品上的缺陷不能密集在一处；

特型产品允许磨足，要求磨后平整且不得损害整体艺术效果；

标准未能包括的缺陷根据其形状可按相似缺陷认定。
表2  开封官窑瓷制品外观缺陷和质量分级
	序号
	缺陷

名称
	测定物理量
	计量单位
	制品规格
	珍品级
	精品级
	合格品

	1
	变形
	——
	——
	雕塑类
	影响艺术效果不许可

	
	
	口径或高度
	mm
	全部规格
	不超过口径的2%
	不超过口径的3%
	不超过口径的4%

	2
	缺釉
	面积
	mm2
	特大型
	显见面不允许，非显见面不大于10
	显见面不允许，非显见面不大于12
	影响艺术效果不许可

	
	
	
	
	大型
	不允许
	显见面不允许，非显见面不大于10
	影响艺术效果不许可

	
	
	
	
	中型

小型
	不允许
	不允许
	影响艺术效果不许可

	3
	落渣
	——
	——
	全 部
	不允许
	显见面不大于10，非显见面不大于20

	4
	斑点
	——
	——
	全 部
	影响艺术效果不许可

	5
	釉泡
	——
	——
	全 部
	影响艺术效果不许可

	6
	熔洞
	——
	——
	全 部
	不允许
	影响艺术效果不许可

	7
	毛孔
	——
	——
	全 部
	影响艺术效果不许可

	8
	烟熏
	——
	——
	全 部
	不允许
	影响艺术效果不许可

	9
	粘疤

粘渣
	——
	——
	全 部
	不允许
	显见面不允许，非显见面严重不许可，底足磨平。
	影响艺术效果不许可

	10
	磕碰
	——
	——
	全 部
	不允许

	11
	胎裂
	——
	——
	全 部
	不允许

	12
	釉层

不均匀
	——
	——
	全 部
	影响艺术效果不许可

	13
	泥釉缕
	——
	——
	全部
	影响艺术效果不许可

	14
	缺泥
	——
	——
	全部
	不允许

	15
	火刺
	——
	——
	全部
	不允许

	16
	模迹
	——
	——
	全部
	不允许
	影响艺术效果不许可

	17
	泥渣

疙瘩

坯泡
	——
	——
	全部
	不允许
	影响艺术效果不许可

	18
	过火

生烧
	——
	——
	全部
	不允许

	注:本标准未能包括的缺陷，根据其形状可按相似缺陷处理。


6  检验方法
6.1  颜色、釉质、纹片、造型

目测检验。

6.2  釉中景观
将产品釉面部分放在1000倍以上的显微镜下检测，呈攒珠聚沫形态。

6.3  日用瓷产品的其他要求
吸水率按GB/T 3299执行，热稳定性按GB/T 3298执行，铅、镉溶出量按GB/T 3534执行。
6.4  分级

变形按GB/T 3300规定方法执行，缺陷尺寸按GB/T 3301规定方法执行。

7  检验规则
7.1  检验分类
产品检验分出厂检验和型式检验。
7.2  出厂检验
出厂产品逐件进行检验，并进行外观质量分级，检验合格后方可出厂。

7.3  型式检验

7.3.1  检验项目

本文件技术要求中的全部内容。

7.3.2  检验频率
型式检验每年进行一次，有下列情况之一时也应进行型式检验：

工艺/原材料和配方变更时；

停产6个月以上回复生产时；

主要生产人员更换或生产场地更换时；

质量监督部门有要求时。
7.3.3  取样
即从企业生产检验合格的同规格产品中随机抽样3件。

7.3.4  不合格判定
型式检验发现吸水率不合格即判定型式检验不合格。其他项目检验不合格可加倍抽样进行复检，复检若仍不合格即判定型式检验不合格。

8  标志、包装、运输和贮存
8.1  标志

产品的非显见面上应标注产品名称和商标。产品包装箱上应注明产品名称、生产企业名称、厂址及贮运图标志等。产品合格证上应标注产品名称、质量等级、生产企业名称、产品编号和检验员编号等。

8.2  出厂检验
采用木箱或纸盒包装，内衬硬质泡沫塑料，产品装箱后应保证产品与任何接触面至少留有8mm以上的空间。

8.3  运输
出运输过程应防止颠簸，避免重压，并采用相应的防雨措施。产品装卸或移动应轻搬轻放，不得抛掷。

8.4  贮存
产品应贮存在干燥、通风、整洁的仓库内。产品堆垛要牢固、稳定和安全，堆垛层数不大于5层。

附  录  A
(规范性附录)

开封官窑瓷制作工艺流程

A.1  开封官窑瓷制作工艺流程
开封官窑瓷器制作工艺流程见表A.1。



 



 










图A.1  开封官窑瓷制作工艺流程图
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