
《开封官窑瓷》

开封市地方标准编制说明

一、编制目的和意义

官窑，特指宋代五大名窑（官、汝、哥、钧、定）中的“官窑”，代表着中国青瓷艺术的最高成就，是中华民族优秀的陶瓷文化遗产。作为中华民族的艺术瑰宝,其独特的艺术风格和高超的烧制技艺,在中国陶瓷史上独居巅峰,更具有很高的政治、经济、文化价值。北宋官窑瓷，创制于北宋宣政年间，作为天子禋祀所用，从政和四年礼制局制造所制成到全部消亡，前后仅13年左右，产量极少，作品寡鲜，能传之后世的宋官窑瓷作品屈指可数。在20世纪80年代以来，我国组织恢复了官窑瓷烧制工艺。开封官窑瓷承袭北宋官窑遗制，由此得以重生。历经40余年发展，时至今日，开封已有一大批以陈连义为代表的官窑瓷匠人，始终保持着将这项技艺传承的初心，孜孜不倦的钻研官窑瓷生产技术、发掘官窑瓷历史价值，传承官窑瓷礼制文化，力争将官窑瓷赋予时代意义和生命价值。当前时代背景下，传统文化的发展受到空前关注和重视，开封官窑瓷也迎来了最好的历史发展机遇。但在开封地区百花齐放的官窑瓷艺术并没有配套的生产技术标准，限制了开封官窑瓷的规模化和标准化生产，也不利于开封官窑瓷产业“走出去”，不利于开封官窑瓷影响力的输出和可持续发展。因此，制定科学、规范、操作性强的开封官窑瓷工艺生产标准，对保证开封官窑瓷制品的产品质量，推进技术进步，规范行业管理，使开封官窑瓷这一名扬海内外的艺术瑰宝得到健康有序的发展有着深远的现实意义。

为了恢复、保护、传承官窑文化，特编制《开封官窑瓷》地方标准。这将对规范官窑瓷的生产技艺、促进官窑瓷传承和发展、规范官窑瓷的鉴定与检验、稳定官窑瓷产品质量、引导官窑瓷产业持续健康发展具有重要意义。

二、任务来源及编制原则和依据

（一）任务来源

根据开封市市场监督管理局下达的2022年度开封市地方标准制修订计划任务，《开封官窑瓷》地方标准项目由开封市御品官瓷文化艺术有限公司提出，开封市工艺美术行业协会向开封市市场监督管理局提出申请。

（二）编制原则和依据

本标准编制遵循国家方针、政策和法规，按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》及其他相关标准编写规范中的有关要求和规定进行编制。主要遵循了科学性、一致性和可操作性的原则。

1.科学性原则

开封市御品官瓷文化艺术有限公司等相关人员在对官窑瓷烧制技艺进行全面攻关研究的基础上，通过研讨论证，确定编制原则、编制框架、内容和拟制定的标准，确定了参与标准编制的相关部门及主要人员。相关单位和人员收集了相关国家标准、行业标准和省外标准，在对收集的标准和资料进行认真整理的基础上，主要编制人员对需要编制的标准进一步论证和研讨，结合工艺生产实践，不断总结经验，制定了《开封官窑瓷》标准文件，建立科学、准确、可操作性强的生产规范。该标准有利于推动官窑瓷生产标准化进程，有利于提高官窑瓷的产品质量,有利于促进官窑瓷传承和发展。

2.一致性原则

标准的术语和定义、技术内容等与国家、行业和地方标准相兼容,无冲突矛盾的地方,保证了一致性。

3.可操作性原则

编制人员根据开封官窑瓷生产实际情况，充分利用现有行业资料，参考相近行业类似标准和其它省区地方标准的编制情况，在与相关部门和专家就标准内容进行多次研讨的基础上，于2022年12月底完成标准草案。

在起草过程中，编制组查阅大量历史文献及工艺研究、生产等资料，并征求相关专家及单位的意见，充分结合了现代工艺流程实践，对官窑瓷生产流程、产品分类、生产要求、检验规则等进行明确、细化和量化，设置具体指标，使标准真正得到应用实施。

(三)编制依据.

编制过程中依据了以下标准:

GB/T 2828.1计数抽样检验程序第1部分:按接收质量限

(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 2829周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳

定性的检验)

GB/T 3298日用陶瓷器抗热震性测定方法

GB/T 3299日用陶瓷器吸水率测定方法

GB/T 3301 |日用陶瓷的容积、口径误差、高度误差、重量

误差、缺陷尺寸的测定方法

GB/T 3303日用陶瓷的缺陷术语

GB/T 5000日用陶瓷器名词术语

GB 4806.4-2016食品安全国家标准陶瓷制品

三、编制过程

（一）前期工作（2016年5月至2020年9月）
2016～2020年在开封市工艺美术行业协会指导下，开封市御品官瓷文化艺术有限公司组织相关人员召开《开封官窑瓷》编制方案论证会，确定编制原则、编制框架、内容和拟制定、修订的标准，并进行分工，分步实施落实具体编制工作。在开展深入调研的基础上，成立了标准编制组，并邀请相关专家参与和指导标准的编制工作，开始进入标准编制的前期调研、文件检索、资料收集、方案制定等工作。

通过上述工作，对官窑瓷特征特性及生产技术管理有了更深入的了解，并取得了大量的科研数据，为标准起草提供了可靠的技术支撑。

（二）起草阶段（2020年10月至2022年4月）

本文件的编制人员长期从事开封官窑瓷的生产制作、传承推广工作。为了顺利完成标准起草任务，2020年10月，开封市工艺美术行业协会有关人员成立了标准编写小组，起草人员认真阅读了标准制定的相关文件，对标准文本的格式、内容、术语等进行了深入学习，拟定了技术规程的主要内容，形成了文件初稿。

本文件起草单位：开封市御品官瓷文化艺术有限公司

本文件主要起草人：陈连义、王绍鑫、苏丽、李建新、高志华、张同山、牛雪亮、张德宏、李鑫
（三）讨论稿阶段（2022年5月至2022年12月）

在编制过程中，全面收集已有的有关陶瓷及官窑瓷、汝瓷、钧瓷等方面的相关规程、技术要求等资料，总结多年科研成果和生产实践，整理出了标准编写所需资料；同时，走访官窑瓷、钧瓷、汝瓷企业，通过调研座谈，探讨官窑瓷生产中存在的情况及问题，经认真讨论修改，形成了文件征求意见稿。

四、主要内容的确定

本文件严格按照GB/T 1.1-2020要求进行编制，开封官窑瓷制作工艺流程的内容包括：开封官窑瓷的术语和定义、产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存等，以下对该文件各项编制做详细说明。

1  文件的适用范围

本文件适用于以豫东黄河泥为主要原料，高岭土、石英、铁矿石、栗木灰为辅料，经配料、拉坯、素烧、上釉、修坯、釉烧等，在氧化铁还原条件下烧成釉色粉青的开封官窑瓷器。

2  规范性引用文件

文件起草前，编制人员查阅了一些与瓷器生产密切相关的标准： GB/T 3298《日用陶瓷器抗热震性测定方法》、GB/T 3299《日用陶瓷器吸水率测定方法》、GB/T 3300《日用陶瓷器变形检验方法》、GB/T 3301《日用陶瓷器的容积、口径误差、高度误差、重量误差、缺陷尺寸的测定方法》、GB/T 3303《日用陶瓷器缺陷术语》、GB/T 3534《日用陶瓷器铅、镉溶出量的测定方法》、GB/T 5000《日用陶瓷器名词术语》、GB/T 10813.1《青瓷器系列标准日用青瓷器》
3  术语和定义
本文件中的术语和定义主要参照GB/T 3303和GB/T 5000界定的及下列术语和定义适用于本文件。主要对官窑瓷的定义进行了明确规范。
4  基本要求
规范了官窑瓷的原料、胚泥、生产工艺、质量要求等内容。

5  品种、规格和等级
5.1 品种

开封官窑瓷按产品的形式和用途分陈设品和日用品两大类。
5.2 规格
产品规格按各类产品最大部位尺寸计算，分为特型、大型、中型、小型，见表1。

表1  产品规格

	类别
	器皿类、雕塑类、其他类

	型号
	特型
	大型
	中型
	小型

	规格/mm
	>500
	300～500
	150～<300
	<150


5.3 等级
产品按外在特性和质量分珍品级、精品级、合格品。

6  技术要求
6.1 原材料、坯泥和泥坯
高岭土、青矸、灰矸、钾长石、石英、铁矿石、栗木灰、陶瓷粘土（黄河泥）等应产于豫东行政区域批准范围内。坯泥分拉坯泥、泥塑和注浆浆三种。拉坯泥的水分为21%～26%，泥塑泥水分为21%～26%，注浆的水分为32%～42%。细度180目筛，筛余量不大于3%。泥坯应符合造型设计的要求，坯体不变形，无裂纹、无棕眼、无疙瘩、无坑凹，坯体内部无浆渣，粘接部位浑然一体，模子对接处平整无凸起。
6.2 生产工艺
参见附录A。
6.3 产品质量
开封官窑瓷产品以粉青色为基调，主要呈色有粉青色、梅子青、月下白、炒米黄等釉色，含氧化铁矿物原料在还原气氛中烧成，产品整体色泽基本一致，无明显差异。釉质厚重有光泽，质地如玉。釉面有大块开片（餐具、茶具，酒具可不开片），如龟背形，纹理纤细，若冰裂状，层次感强。纹路可分为鳝血纹、冰裂纹、蚯蚓走泥纹等。胎质致密，断面呈香灰色、灰黑色。造型简练、古朴文雅、端庄大方、线条流畅、富有寓意。吸水率分陈不超过1%。热稳定性实验产品从180 ℃投入20 ℃水中热交换一次，胎体不裂。铅、镉溶出量按GB/T 10813.1执行。
6.4 陈设品外观艺术效果

珍品级外观造型优美，做工精细，釉色纯正，纹路变化奇特美观，釉面滋润如玉，制作难度大，艺术品位高，能充分体现开封官窑瓷特色，具有珍藏价值。精品级造型优美，做工精细，釉色纯正，釉面光润如玉，有较高的艺术品位，能够体现开封官窑瓷特色。造型优美，釉色自然，能基本体现开封官窑瓷的艺术特色，具有一定的观赏性。
6.5 外观缺陷和质量分级

外观缺陷与质量分级按表2规定执行，并符合下列规定：

特型制品显见面不得超过三种缺陷，大型制品显见面不得超过两种缺陷，中、小型制品显见面不得超过一种缺陷；

特型、大型制品上的缺陷不能密集在一处；

特型产品允许磨足，要求磨后平整且不得损害整体艺术效果；

标准未能包括的缺陷根据其形状可按相似缺陷认定。
表2  开封官窑瓷制品外观缺陷和质量分级
	序号
	缺陷

名称
	测  定

物理量
	计量单位
	制品规格
	珍品级
	精品级
	合格品

	1
	变形
	——
	——
	雕塑类
	影响艺术效果不许可

	
	
	口径或高度
	mm
	全部规格
	不超过口径的2%
	不超过口径的3%
	不超过口径的4%

	2
	缺釉
	面积
	mm2
	特大型
	显见面不允许，非显见面不大于10
	显见面不允许，非显见面不大于12
	影响艺术效果不许可

	
	
	
	
	大型
	不允许
	显见面不允许，非显见面不大于10
	影响艺术效果不许可

	
	
	
	
	中型

小型
	不允许
	不允许
	影响艺术效果不许可

	3
	落渣
	——
	——
	全 部
	不允许
	显见面不大于10，非显见面不大于20

	4
	斑点
	——
	——
	全 部
	影响艺术效果不许可

	5
	釉泡
	——
	——
	全 部
	影响艺术效果不许可

	6
	熔洞
	——
	——
	全 部
	不允许
	影响艺术效果不许可

	7
	毛孔
	——
	——
	全 部
	影响艺术效果不许可

	8
	烟熏
	——
	——
	全 部
	不允许
	影响艺术效果不许可

	9
	粘疤

粘渣
	——
	——
	全 部
	不允许
	显见面不允许，非显见面严重不许可，底足磨平。
	影响艺术效果不许可

	10
	磕碰
	——
	——
	全 部
	不允许

	11
	胎裂
	——
	——
	全 部
	不允许

	12
	釉层

不均匀
	——
	——
	全 部
	影响艺术效果不许可

	13
	泥釉缕
	——
	——
	全部
	影响艺术效果不许可

	14
	缺泥
	——
	——
	全部
	不允许

	15
	火刺
	——
	——
	全部
	不允许

	16
	模迹
	——
	——
	全部
	不允许
	影响艺术效果不许可

	17
	泥渣

疙瘩

坯泡
	——
	——
	全部
	不允许
	影响艺术效果不许可

	18
	过火

生烧
	——
	——
	全部
	不允许

	注:本标准未能包括的缺陷，根据其形状可按相似缺陷处理。


7  检验方法
7.1 颜色釉质纹片造型
目测检验。

7.2 釉中景观
应采将产品釉面部分放在1000倍以上的显微镜下检测，呈攒珠聚沫形态。

7.3 分级
变形按GB/T 3300规定方法执行，缺陷尺寸按GB/T 3301规定方法执行。
8 检验规则
产品检验分出厂检验和型式检验，出厂检验即出厂产品逐件进行检验，并进行外观质量分级，检验合格后方可出厂。型式检验即定期从企业生产检验合格的同规格产品中随机抽样3件，发现吸水率不合格即判定型式检验不合格。其他项目检验不合格可加倍抽样进行复检，复检若仍不合格即判定型式检验不合格。

9  标识、包装、运输和贮存
产品的非显见面上应标注产品名称和商标。产品包装箱上应注明产品名称、生产企业名称、厂址及贮运图标志等。产品合格证上应标注产品名称、质量等级、生产企业名称、产品编号和检验员编号等。出厂检验采用木箱或纸盒包装，内衬硬质泡沫塑料，产品装箱后应保证产品与任何接触面至少留有8mm以上的空间。运输出运输过程应防止颠簸，避免重压，并采用相应的防雨措施。产品装卸或移动应轻搬轻放，不得抛掷。产品应贮存在干燥、通风、整洁的仓库内。产品堆垛要牢固、稳定和安全，堆垛层数不大于5层。
五、采标情况
无。

六、重大意见分歧的处理
本文件制定过程中，无重大意见分歧。
七、与现行法律法规和强制性标准的关系

目前关于官窑瓷制作方面没有相应的国家标准、行业标准和地方标准发布实施。与之有相关的国家标准有GB/T3298 《日用陶瓷器热稳定性测试方法》,GB/T 3299 《日用陶瓷器吸水率测定方法》，GT/T3301《日用陶瓷器的容积、口径误差、高度误差、重量误差、缺陷尺寸的测定方法》，GT/T3303《日用陶瓷的缺陷术语》，GB 4806.4《食品安全国家标准 陶瓷制品》，GT/T5000《日用陶瓷器名词术语》。

这些规范的要求主要包括瓷器生产管理的各个环节，但没有专门针对官窑瓷生产方面的管理规程。本文件根据开封地区的特性，制定了适合本地情况的具体的制修订方向和原则，并做了充分论证，同时做了详细的修改和补充。对官窑瓷的生产管理技术进行完善，搭建了官窑瓷生产管理标准化体系框架，同时，本文件还提出了官窑瓷生产管理方面具体的制修订方向和原则，并做了充分论证。本文件与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致，在国家、行业及我省地方标准范围内，目前尚没有相关文件。

八、标准实施的建议

本文件一经开封市市场监督管理局批准发布后，应在开封市官窑瓷生产企业认真贯彻实施。本文件的实施有利于官窑瓷生产企业、人员掌握相关技能，有利于开封官窑瓷生产工艺的推广应用，建议各开封官窑瓷生产组织、开封官窑瓷推广等部门采用本文件的各项技术指标，指导开封官窑瓷的生产，并广泛宣传，使本文件尽快应用到开封官窑瓷的生产中。

九、其他应予说明的事项

无

附  录  A
(规范性附录)

开封官窑瓷制作工艺流程

B.1  开封官窑瓷制作工艺流程
开封官窑瓷器制作工艺流程见表A。



 



 












图B.1  开封官窑瓷制作工艺流程图
《开封官窑瓷》标准文件起草小组

                                   2023年1月8日
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